
Биметалл - это i{9i4na:i]a]ý,]]iOii|r::,|*:;Yi,al-ie"a_i.];n, состоящиЙ из двух и более слоёв

различных металлов или их сплавов. Его производят путём
наплавки порошковыми проволоками - новым методом сварки, который

увеличивает прочность поверхностей и защиту от износа,

При помощи ваплавки деталь можно сделать термостойкой или, например,

устоЙчивой к коррозии, Технология обеспечивает хорошее сплавление с
опорной пластиной, высокую однородность сплава и отличную свариваемость

футеровок благодаря основё из стали.

Часто биметалл используют там, где условия эксплуатации поверхностных
слоёв прияципиально отличаются от нагрузок на остальноЙ материал,

Как правило, абразивному или а бразивно-ударвому износу подвергаются
только поверхностные слои детали. В таком случае на изделие из дешевого

работоспособного металла (скажем, н изколегирова н н ой стали) выгоднее
наплавить защитный слой материала. увеличивающего износоустойчивость и

прочность всей конструкции.

В легируюцих компонентах в качестве зашитного слоя используется богатый
хромом, высоко-уlлеродный и сложный комплекс карбидов С-Сr-Мп_В-Мо_v_
W-Nb-F: какой именно использовать сплав, Element peUJaeT вместе с
заказчиком. подробно выяснив условия эксплуатации деталей

Биметаллические плиты RTP предсгавляют собой двухслойные металлические листы из
низкоуглеродистой или жаропрочной стали, размерами 1500хЗ000 мм и 2000хЗ000 мм,

В биметаллических плитах слои имеют различные функции и называются -основной и
наплавленныЙ слоЙ, ОсновноЙ слоЙ лринимает на себя механические нагрузки, наллавленный
слоЙ имеет высон'ую изнооостойкость и вь]полняет защитную функцию

Толцина основы и наплавленноlо слоя моryг быть разнь]ми в зависимости от требований
технического задания заказчика.

Износостойкие плиты RTP наплавляются порошковыми наплавочными лентами собственного
производсгва, сечением 16,5 х 4мм и 10 х Змм (в зависимосrи от толщины исходного
стального листа), Коэффициент заполнения порошковых лент колеблется от 55 до 62%
Поэтому при ваплавке поро!Jковыми лентами возможно достичь требуемьх содерханий
углерода и хрома ухе в первом слое, что обеслечивает сгабильную микрострукryру
Fаплавлеriого vеталла, Данный Факт лоrвогяеl IолучаT ь изьосойой,/е -ги-ы со
значительно угу,L!ерF,ьlми потреби-елос /!1и свойс-вамr'

В васгояцее время биметаллические плиты находят применение во многих отраслях
лромышленности - металлургической горнодобывающей, деревообрабатываюцей,
сгекольноЙ, химическоЙ, цементноЙ энергетическоЙ, сельскохозяЙсгвенвоЙ ит,д. _вече, где
лрисуIовуеr 1розиq / с,/льFь,; абраз/вной rlз_ос

Примеры применения - ковши погрузочных машин, виброустановки, ковши экскаваторов
кузова больLl€грузноЙ сэмосвальной техники трубопроводьL, мельницы, дробилки, грохоты,
циклоннье уловители желоба, бункера, перегрузочны, устройств, сортировочные аппараты,
вентиляторы, засыпные усlройства. сита смесители транспортирующие короба патрубки и
т.д

Плиты RTP Mox{ro резаrь в необходимый размер при помощи плазменной, лазерной или
гидроэбразивноЙ резки, Как пFввило, резать всегда нухно со стороны основноrо слоя, чтобы
лредотвратить проник1-1овение расплавленного упрочняюцего сплава в основной материал
что затрудняет сварку, Тем не менее. при гидроабразианой резке плиты это нухно делать со
стороны наплавr]енного сJ]оя

Больч-ч,rм преимущесrвом биметаrlлических плит является возможность изготовления из них
готовых изделий практически любой формы по чертекам заtGзчика, с учетом вальцоsки и
rибки

На поверхносги, которые нео6)Фдимо зацитить от износэ детали qделанные из плит RTP.
пегко моtпируются при помощи сварки либо специальными болгами или шпильками,

Целесообразность применения биметалличесl(их arлит RTP:

возмФt(носtь защиты больших поверхнос-rей от различных видов изнсtса;

увеличение срока службы оборудования за о4ёт повышения износосrойкосги
защич€емой поверхносrи;
уменьчJение веса флеровки до 500/о, что влияет наувеличение производительносги
оборудования,
отqпствие мительных простоев производства;
отсугсгвие необходимос!1! в приобретении нового дороrостоящего оборудования;
уменьцJение затрат на специальные ремонтные бригады;
сокраLцение затрат на обслуживание и ремонтыi
сокрацение операционных затрат на содеркание оборудования, что влечет за собой
снижение себесгоимости продукции,]



простота процесса мортажа биметаллических плит

МАРКИ БИМЕТАЛЛИЧЕСКИХ ПЛИТ СЕРИЙНО ВЫПУСКАЕМЫХ
НАШИМ ПРЕДПРИЯТИЕМ:

элемент с cr Мп HRc

% 52 з5,0 2а 1,5 60,65

RT_"P,2-1-4

Биметаллическая износосrойкая плита, работаюцая в условиях, требующих высокой износостойкости, с умеренными ударньiми нагрузками, По
своим технопогическим свойствам является наиболее популярной для применения во многихотраслях промычленности,

RTP 178

Биметалличесr€я износостойкая плита с повышенным солротивлением абtвзивному и эрозионному износу, Наплавленный олой из слокных
харбидов отличается бысохой плотностью твёрдьх частич. позволяет работать в условиях абразивного и газо-абразивного износа лри нормальных
и повыцJенных темпёратурах.

элемент с cr Мп Si в Nlr

54 21,0 0,з 15 ],0 6,0 60-65

RTP 179

Биметаллическая ллита для примеяения в деталях и узлах оборудования, работающёго в услоаиях высокого исгирания при высоких
температурах до 755 "С с умеренными ударными нагру3ками,

RTP 10-1

Биметаллическая плита для оборудования, работающего в условиях интенсивного абразивного и rазо-абразивного износа с умеренными
ударными наrрузками

элемент с cr Si I!4o Nb Прочее HRc

уа 50 23,0 2,а 6,0 6,0 ост ]0 ],з >55

Si Мп Прочее HRcс cr Niэлемелт

з,0 25,0 з,0 3,0 1,2

HRc

I

I

I

I

2,а 50 56



'типоаые соотноU]ения основного и наllлавленного слоя в биметаллических ллитах RTP:

Толцина наплавленного слоя, мм

Толцина основапия, мм

2 4 5 7 9 1з 17

5 х х

6 х х х

8 х х х

10 х х х

12 х х х х

16 х х х

х х х х

' Изменение соотношений возмохно по техничебкому зэданию заказчика

График стойкости биметаллических плит RTP
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